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dima Print C&B temp

Com dima Print C&B temp vocé pode produzir coroas e proteses fixas temporarias

1. Informacdes sobre o design

Estas configuracdes e recomendacdes sobre o design sé se aplicam quando usadas em

combinagdo com 3Shape. Vocé pode baixar o parametro como um arquivo DME para Cadastre-se e

importar para 3Shape na area de download da Kulzer: receba a licenca
gratuita do software
http://www.kulzer.com/cara-print-3shape-dme cara CAM 2.0!
kulzer.com.br/

licenca-cam

Com o software cara CAM 2.0 a maioria das configuracdes sdo geradas automaticamente.
Os seguintes detalhes irdo ajudé-lo com seu projeto no cara CAM 1.0.

2. Configuracao recomendada

= Espessura minima da parede: 2 mm

= Para manter uma certa espessura de parede é especialmente recomendado na
area oclusal e areas de conexdo das unidades; A borda das coroas pode ser
projetada afunilando finamente

= Proteses anteriores de até 6 unidades e posteriores de até 4 unidades

3. Posicao de impressao (angulo e orientagao)

= Posicione coroas/pontes com a superficie basal voltada para cima na mesa
de construcgéo (veja as imagens abaixo para referéncia).
= Distancia da plataforma de construgdo min. 5 milimetros.

Rickseite

Coloque a superficie do término para cima como mostrado


http://ww.kulzer.com/cara-print-3shape-dme

= Recomendamos adicionar suportes manualmente, também no conector de cada
unidade (5 — 8 no total, dependendo do tamanho e forma do dente)

= Os suportes superiores devem ser “Cone 25%”" e os suportes inferiores, “Cone
75%" (para facilitar a remocéo apés a impressao)

Pardmetros dos suportes leves

Formato Cone 25 %
Raio (mm) 0.5
Comprimento (mm) 2
Penetragdo (mm) 0.35
Fator de angulo 100 %
| Médo |
Forma Cilindro
Raio (mm) 0,5 Raio (mm) 0,5
[ Inferior
Formato Cone 75 %
Raio (mm) 5
Comprimento (mm) 0,75
Penetragdo (mm) 0
Fator de angulo 100 %

Protese fixa anatdmica anterior completa com suportes finos, vista de lado e por baixo



4. Base

= N&o é necessario adicionar uma base para coroas e pontes impressas.

Protese fixa completa anatémica de 4 unidades com suportes finos, vista de cima

5. Impressao

= Os arquivos podem ser impressos em espessura de camada de 50 um e 100 pm

6. Limpeza e Pos-cura

Recomendacdes de limpeza:

= Antes da limpeza normal, recomendamos 0 uso de ar comprimido para remover
qualquer excesso de mondmero liquido do interior das cavidades.

= Remova os suportes antes da pés-cura.

Recomendagdes de cura:

= O dima Print C&B temp deve ser pds-curado com um inibidor de oxigénio (glicerina)
para remover 0s grupos funcionais que nao reagiram e criar superficies mais duras.
N6s recomendamos o uso de glicerina 99%.

pré-limpeza: 20 minutos Programa C&B

3 minutos (10 minutos frente Temp, Polimerizagéo
dima Print C&B pos-limpeza: +10 minutos verso) com glicerina
temp o o em glicerina



Usando glicerina em equipamentos de fotopolimerizagao Kulzer:

A glicerina é um liquido ndo inflamavel que pode ser usado em aparelhos de fotopolimerizacao

Kulzer quando manuseado com cuidado:

= Para polimerizar os objetos em glicerina, vocé precisa de uma tigela de vidro resistente ao
calor de até 80°C comum a tampa de vidro que caiba no seu fotopolimerizador. Vocé pode
usar copos de micro-ondas, vidre Pyrex ou vidro temperado para equipamentos de laboratério.

= O objeto impresso deve ser completamente coberto com glicerina.

= A glicerina pode ser reutilizada e s6 precisa ser trocada quando estiver turva.

Informacdes especiais para usudrios HiLite power 3D:

= Nunca se esqueca de usar a bandeja modelo do seu Hilite power 3D abaixo da tigela
de vidro. Isso evita que o aparelho de fotoativacao superaqueca.

= Abra e feche a porta do compartimento de cura com cuidado para que nao derrame
glicerina dentro do equipamento.

= Recomendamos um tempo de resfriamento para o Hilite Power 3D de 2 a 3 minutos apés
cada ciclo operacional de 10 minutos.

= Altura maxima da tigela de vidro 5 cm, largura méxima 10 cm na parte inferior.

CUIDADO: a glicerina estara muito quente apds a cura. Por favor, use um
instrumento para inverter o trabalho e retirar o aparelho da glicerina quente
uma vez que a polimerizacao for finalizada!

Use a bandeja modelo para transportar a tigela de vidro para uma ventilagdo ideal

= Quando a cura estiver concluida, limpe o trabalho impresso com uma toalha de papel
para remover a glicerina e use ar comprimido para eliminarexcessos em quaisquer
cavidades e fendas ou enxaguar o objeto curado debaixo de agua.



/. Acabamento

= Uma vez que a p6s-polimerizacao esteja completa, retifiqgue os pontos de suporte e as
bordas das restaurages.

= Pula a superficie externa das coroas/pontes com pedra-pomes; depois mude para
disco de torno seco e pasta de polimento para um acabamento brilhante.

8. Cimentacao

= Coroas e pontes impressas com dima Print C&B temp podem ser cimentadas usando
cimentos provisérios odontoldgicos convencionais.

= Se a coroa/ponte necessitar de adaptacdes para adaptar, pode ser facilmente
retificada, mas tamém reembasada com acrilico autopolimerizavel convencional.

Cores disponiveis

dima Print C&B temp
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Mantenha-se competitivo, entregue qualidade:
com a gama completa de solugbes de impressdo 3D da Kulzer.
kulzer.com.br/cara-print

dima Print Digital Denture:
Proteses digitais sem estresse com impresséao 3D.

dima Print Stone beige:

Imprima em 3D todos os tipos de modelos com
a aparéncia do gesso tradicional.

dima Print Stone teal:
A cor para a ortodontia: menos cansaco visual
e alta resisténcia ao calor.
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